PUB-NO: 



DE004102790A1 



DOCUMENT - I DENT I F I ER : 



DE 4102790 Al 



TITLE: 



False- twist texturising machine - has air jet yarn feed 
tubes at the winder 



PUBN-DATE: 



August 8, 1991 



INVENTOR- INFORMATION : 
NAME 

JANTZEN , LOTHAR 



COUNTRY 
DE 



ASSIGNEE - INFORMATION : 
NAME 

BARMAG BARMER MASCHF 



COUNTRY 
DE 



APPL-NO: 



DE04102790 



AP PL -DATE : 



January 31, 1991 



PRIORITY-DATA: DE04102790A ( January 31, 1991) 

INT-CL (IPC): B65H051/16, D02G001/04 , D02G001/20 , D02J001/08 

EUR-CL (EPC) : D02G001/02 

US -CL- CURRENT: 57/289 



ABSTRACT : 

On a false-twist texturising machine which has a creel to traverse and 
cross-wind the reels at the output, a pneumatic jet feed is provided in front, 
behind or in the angle of the yarn in the direction of the winder. The 
synthetic multifilament yarn (4) is fed from the reels (3) through the heater 
(6) cooler (7) false-twister (8) yarn presence detector (10) oil bath (14) 
guides (13) to the winders (11, 12) . Directly in front are the pneumatic jet 
feed devices (15) which have yarn channel (16) and air channel (17) at an angle 
of 20 degree. ADVANTAGE - In winding synthetic multifilament on to a soft 
package for dyeing purposes, the tension is removed, and avoiding the 
possibility of snarling. 
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(§2) Falschzwirnkrauselmaschine 

(§) Die Erftndung bezieht sich auf eine Textitmaschine zur 
Bearbeitung eines Fadens (4), wefche neben den Fadenbe- 
handlungseinrichtungen (6, 7, 8, 14) an jeder Bearbeitungs- 
stelle Lieferwerke aufweist und bei der die Faden (4) nach 
der Bearbeitung von einer Kreuzspulaufwickeleinrichtung 
(12) mit einer Changiereinrichtung (11) zu einer Aufwickel- 
spule aufgespult warden. Zur Herstellung weicher Aufwik- 
kelspulen, insbesondere zu Farbezwecken, wird vorgeschla- 
gen, unmittelbar vor oder in der Spitze das Changierdreiecks 
der Changiereinrichtung (11) als Kopffadenfuhrer eine pneu- 
matische Fadenforderduse (15) anzuordnen, die in Faden- 
laufrichtung fordert und dadurch die Fadenspannung in 
Richtung auf die Changiereinrichtung (11) abbaut. 
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• . Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Falschzwirnkrauselma- 
schjne zumTexturieren synthetischer multifiler Faden. 

Eine derartige Falschzwirnkrauselmaschine ist z. B. 
durch die DE-PS 25 30 125 bekannt 

Durch die DE-PS 29 35 366 (11 53) ist es auch bekannt, 
vor der Aufwicklung eine Dflse zum Tangeln, Verkno- 
ten des multifilen Fadens anzuordnen. Durch eine solche 
Diise wird die Kompaktheit des Fadens zwar verbessert 
und dadurch die Aufwicklung erleichtert 

Aufgabe der Erfindung ist es jedoch, moglichst wei- 
che Wickel herzustellen, die als Farbewickel geeignet 
sind, dabei jedoch eine sichere ProzeBfuhrung des 
Falschzwirntexturierprozesses zu gewahrleisten. 

Die Ldsung ergibt sich aus dem Kennzeichen des An- 
spruchs 1. 

Fdrderdusen weisen einen Fadenkanal auf, in dem der 
Faden lauft In den Fadenkanal miinden ein oder mehre- 
re Luftkanale. Deren Kanalachsen sind auf den Faden- 
kanal gerichtet und bilden mit dem zulaufenden Faden 
einen spitzen Winkel von z. B. 20°. 

Die Fdrderdiise kann unmittelbar vor dem Kopffa- 
denfuhrer, der die Spitze des Changierdreiecks bildet, 
angeordnet sein. Bevorzugt bildet die Fdrderdiise selbst 
den Kopffadenfuhrer. 

Die Erfindung hat den Vorteil, daB der texturierte 
Faden in seiner Bearbeitungsstelle mit einer so hohen 
Fadenspannung gefiihrt werden kann, daB der Textu- 
rierprozeB sicher ablauft, daB insbesondere keine Fi- 
lamentwickJer und ahnliche Stdrungen an den Liefer- 
werken und Umlenkeinrichtungen entstehen. Hierdurch 
wird es nunmehr trotz Herstellung eines weichen Wik- 
kels auch mdglich, hinter der Texturierzone einen Fa- 
denwachter, der stets eine gewisse Fadenspannung zum 
sicheren Funktionieren braucht, einzusetzen. Ebenso 
wird es mdglich, den Faden vor der Aufwicklung noch 
zu dlen bzw. mit einer FlOssigkeit zu versorgen, was bei 
der Herstellung weicher Wickel sonst wegen des bei der 
Clung erfolgenden Aufbaus der Fadenspannung nicht 
mdglich ist 

Die Erfindung dient vor allem dem Zweck einer Ver- 
gleichmaBigung der Aufwickelzugkrafte. Dabei kdnnen 
auch Fadenspannungsschwankungen, die im Laufe der 
Spulreise auftreten, ausgeglichen werden. Solche Fa- 
denspannungsanderungen kdnnen insbesondere beim 
Wickeln bikonischer Spulen auftreten. Es ist ferner 
mdglich, in der Aufwicklung, z. B. zur Herstellung wei- 
cher Farbespulen, mit einer sehr niedrigen Fadenspan- 
nung zu fahren. Insbesondere eignet sich die Fdrderdiise 
auch zum Einsatz in Umlenkstellen, also z. B. in der Spit- 
ze des Changierdreieckes. Bei diesem Einsatz der Fdr- 
derdusen wird namlich vermieden,daB infolge zu riiedri- 
ger Fadenspannung an der Umlenkstelle ein Fadenstau 
entsteht. Die Erfindung ist einsetzbar fOr alle Bearbei- 
tungsmaschinen fQr laufende Faden, insbesondere in 
Maschinen zum Strecken synthetischer Faden, zum 
Falschzwirnen und Falschzwirntexturieren syntheti- 
scher Faden sowie zum gleichzeitigen Strecken und 
Falschzwirntexturieren. 

Im folgenden wird die Erfindung anhand eines Aus- 
fuhrungsbeispiels beschrieben. 

In der Figur ist der Querschnitt einer Falschzwirn- 
krauselmaschine dargestellt Dabei sei bemerkt, daB in 
einer Querschnittsebene drei Faden laufen und bearbei- 
tet werden. Die folgende Schilderung bezieht sich je- 
weils auf nur einen Faden. 

Der Faden 4 wird von der Ablaufspule 3 abgezogen. 
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Die Ablaufspule 3 ist in dem Seitengestell 2 aufgesteckt. 
Der Faden 4 wird durch das Lieferwerk 5 von der Ab- 
laufspule 3 abgezogen. Der Faden durchlauft sodann 
den Heizer 6, wird an dem Fadenfiihrer 13 umgelenkt 

5 durchlauft die Kuhleinrichtung 7, den Falschdrallgeber 8 
und wird sodann durch Lieferwerk 9 abgezogen. Das 
Mittelgestell 1 tragt insbesondere die Aufwickeleinrich- 
tung 12 mit der Changiereinrichtung 11. Ferner kann in 
dem Mittelgestell 1 ein zweiter Heizer und ein weiteres 

io Lieferwerk vorgesehen sein, welche hier jedoch nicht 
dargestellt sind 

Der von dem Lieferwerk 9 kommende Faden wird 
zunachst durch einen Fadenwachter 10 gefiihrt. Der Fa- 
denwachter tastet die Fadenspannung ab und schaltet 

is die Bearbeitungsstelle ab bzw. schneidet den Faden an 
einer geeigneten Stelle — z. B. vor dem Lieferwerk 5 — 
ab, wenn die Fadenspannung unter einen Grenzwert 
abfallt oder infolge Fadenbruch keine Fadenspannung 
mehr gemessen wird. Im AnschluB an den Fadenwach- 

20 ter lauft der Faden iiber eine Olwalze 14, durch die ein 
geeignetes Ol, Avivagefliissigkeit oder dergleichen auf 
den Faden aufgetragen wird. Die Olwalze taucht teil- 
weise in ein Bad ein und wird dabei langsam gedreht, 
wahrend der Faden iiber ihre vom Bad abgewandte 

25 Umfangsflache lauft AnschlieBend wird der Faden an 
dem Fadenfiihrer 13 in Richtung auf die Changierein- 
richtung 1 1 umgelenkt und sodann zu einer Spule aufge- 
wickelt Zwischen dem Fadenfiihrer 13 und der Chan- 
giereinrichtung ist die erfindungsgemaBe Fdrderdiise 15 

30 angeordnet Diese Fdrderdiise 15 wird an eine Druck- 
luftquelle angeschlossen. Sie weist — wie die Nebenfi- 
gur zeigt — einen Fadenkanal 16 auf, der vom Faden 
durchlaufen wird. Ober einen Ringkanal, der konzen- 
trisch zum Fadenkanal liegt, ist die Fdrderdiise an eine 

35 Druckluftquelle angeschlossen. Von dem Ringkanal ge- 
hen Luftkanale 17 aus, die unter einem spitzen Winkel 
alpha in den Fadenkanal miinden. Der wesentliche 
Zweck der Fdrderdiise ist es, in Richtung auf den Faden- 
eingang einen Zug auf den Faden auszuiiben. Dadurch 

40 wird die Fadenspannung in Richtung auf die Changier- 
einrichtung 1 1 abgebaut. Im dargestellten Fall bildet die 
Fdrderdiise den Kopffadenfuhrer des Changierdreiek- 
kes, welches der Faden infolge der Changierbewegung 
iibers treicht 

45 Mit der Fdrderdiise gelingt es, Farbespulen herzustel- 
len, deren Dichte geringer als 0,15 kg pro Liter ist Der 
Faden kann auf diesen Farbespulen unmittelbar in das 
Farbebad eingesetzt werden. Dabei ist es unerwOnscht, 
daB die Fdrderdiise auch eine Tangetwirkung herbei- 

50 filhrt, da durch diese Tangetwirkung Verknotungen des 
Fadens herbeigefuhrt wQrden,die einer guten Durchfar- 
bung hinderlich sind 
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H Ojwalze 

15 Forderdiise 

16 Fadenkanal 
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5 

Patentanspruch 

Textilmaschine zur Bearbeitung eines Fadens, 
insbesondere Streck- und/oder Falschzwirnkrau- 
selmaschine, die an jeder Bearbeitungsstelle neben io 
den erforderlichen Behandlungseinrichtungen Lie- 
ferwerke aufweist, die einer Changier- und Kreuz- 
spulaufwickeleinrichtung vorgeschaltet sind, 
und bei welcher der der Aufwickelspule zulaufende 
Faden zwischen einem Kopffadenfiihrer und der 15 
Changiereinrichtung einen Changierbereich iiber- 
streicht» dadurch gekennzeichnet, daB 
unmittelbar vor, hinter oder in der Spitze des Chan- 
gierdreiecks eine pneumatische Fdrderdiise ange- 
ordnet ist, weiche in Richtung der Aufwicklung for- 20 
dert 
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